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An Unsere Kunden Thema RoHS 

 
EU-Richtlinie 2011/65/EU mit Erweiterung 2015/863/EU – zur Beschränkung der 
Verwendung bestimmter gefährlicher Stoffe in Elektro- und Elektronikgeräten 
 
Sehr geehrte Damen und Herren, 
 
die von der Gartner Extrusion GmbH gelieferten unbeschichteten (blanken) und anodisierten Al-Profile 
enthalten nach unserem derzeitigen Kenntnisstand keine Stoffe in Konzentrationen oder 
Anwendungen, deren Inverkehrbringen in Produkten entsprechend den geltenden Anforderungen der 
Richtlinie 2011/65/EU bzw. 2015/863/EU („RoHS“) verboten ist. 
 
Einzelne Profile nutzen einer der in Anhang III der EU-Richtlinie 2011/65/EU definierten 
Ausnahmeregelungen für Blei. 
  
Ausnahme in Anwendung:   
6a. Blei als Legierungselement in Stahl für Bearbeitungszwecke und in verzinktem Stahl mit einem 
Massenanteil von höchstens 0,35 % Blei. 
 
Die betroffenen Profile sind in Anhang A* dieses Schreibens aufgelistet. Alle Profile, die nicht in 
Anhang A aufgeführt sind, erfüllen die Anforderungen der EU-Richtlinie 2011/65/EU mit Erweiterung 
2015/863/EU ohne Nutzung einer Ausnahme. 
 
Die hier getroffenen Aussagen stützen sich auf den uns zum Zeitpunkt der Erstellung dieses Schreibens 
vorliegenden Kenntnisse. 
  
 
Mit freundlichen Grüßen 
 
Gundelfingen, den 01.09.2025 
Gartner Extrusion GmbH  
 
 
 
..............................  
Alexander Merenda   
Geschäftsführung  
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*Anhang A  
 
Profile mit Nutzung Ausnahme 6a. 
 

Profil GARTNER Komponente mit SVHC Ausnahme Konzentration 

P471778  
10B166HB147502 

GEWINDEEINSATZ M5 X 10/8 
SELBSTSCHNEIDEND 

6a - Blei ≥ 0.1% w/w and ≤ 0,35% w/w 

P471778  
10B166HB122503 

GEWINDEEINSATZ M5 X 10/8 
SELBSTSCHNEIDEND 

6a - Blei ≥ 0.1% w/w and ≤ 0,35% w/w 

P471778  
10B166HB097501 

GEWINDEEINSATZ M5 X 10/8 
SELBSTSCHNEIDEND 

6a - Blei ≥ 0.1% w/w and ≤ 0,35% w/w 

P471779  
10B166HB150002 

GEWINDEEINSATZ M8 X 15/12 
SELBSTSCHNEIDEND 

6a - Blei ≥ 0.1% w/w and ≤ 0,35% w/w 

P471779  
10B166HB125003 

GEWINDEEINSATZ M8 X 15/12 
SELBSTSCHNEIDEND 

6a - Blei ≥ 0.1% w/w and ≤ 0,35% w/w 

P471779  
10B166HB100001 

GEWINDEEINSATZ M8 X 15/12 
SELBSTSCHNEIDEND 

6a - Blei ≥ 0.1% w/w and ≤ 0,35% w/w 

 
 
 
 

 
 
 

 


